f R 2 680 726 



BEST AVAILABLE COPY 



Page 1 of 13 



@ R^PUBLIQ UE FRA NgAISE 

INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 



PARIS 



(ll) N"" de publication : 

{k n'utUiser que pour les 
oommandes de reproducdon) 

@ N*" d'enreglstrement national 



2 680 726 
91 10952 



1) Int CP : B 44 B 5/00; B 44 C 3/08. 5/04//G 09 F 7/00 



DEMANDE DE BREVET DMNVENTION 



A1 



Date de depot : 30.08.91. 
Priorite : 



^) Date de la mise a disposition du public de la 
^ demande : 05.03.93 Buliatin 93/09. 

^ Liste des documents clt^s dans le rapport de 
recherche : Se mportera la fin du present fasdcule. 



pO) References a d'autres documents nationaux 
apparentes : 



@ Demandeur(s) : AU BONHEUR DE VIVRE (SA.) 
so(Mti anonyme — FR. 



2) lnventeur(s) : Muselet Jean-Patrick. 



@Tltulaire(s): 



4) Mandataire : Cabinet Laurent & Channas. 



CM 

o 

00 
CO 

CM 



Precede d'obtention de plaques ou panneaux rigides comportant uh decor en relief sur au moins Tune de 
leurs faces, et panneaux ainsi realises. 

^7)ProcMd perfecticnnd permettant I'obtention de pla- 
qOes ou panneaux rigides comportant un dteor en relief 
sur au moins I'une de leurs faces, qui consiste k rdaiiser la- 
dit d^r par d^fomnation iocalis^e (compression). 

II se caract6rise en ce que {'operation de d^fomnation est 
r6alis^ au moyen d'une presse. comportant un plateau ou 
bloc chautfant fixe (1), a ia surface duquel est fix6 un poin- 
gon (A) prteentant en relief le motif ou ddcor a rdaliser et, 
un plateau presseur mobile (2), non chauffant, sur iec)ue! 
est posrtionnd le panneau ou plaque a traitor (5), la realisa- 
tion de motifs en relief dtant obtenue pan 

- la mise sous pression progressive de la plaque ou pan- 
neau (5) contra le poin^on chauffant (4); 

• le maintlen de la pression et du traitement themiique 
pendant une durde sunisante (fonction de la nature du pan- 
neau) pour obtenir une stabilisation de la matiere dans les 
zones comprim^e. 
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PRQCEDE D'QBTENTION DE PLAQUES OU PANN EAUX RIGIDES 
rnMPORTANT UN DECOR ENT REUEF SUR AU MOINS L'tlNRR HE 
LEURS FACES, ETPAfmEAUXAINSIREAUSES. 

La pr&ente invention conceme un proc^^ perfectionnS permettant 
Tobtention de plaques ou panneaux rigides comportant un d^cor en 
relief sur Tune des leurs 6ices ; elle conceme ^galement les nouveaux 
types de panneaux ou plaques ainsi r^alisds. 

Dans un but esth^tique ou utilitaire, il a 6t# propose depuis fort 
longtemps de r^aliser des d6cors, motifs divers (informations, slogans 
publicitaires, enseignes..) en relief k la surface de plaques ou panneaux 
rigides pouvant etre k base de mati^es premieres trfes diff^rentes- Le 
processus op^ratoire utilis6 k ce jour pour r^aliser de tels motifs en relief 
dependent essentiellement de la nature du support de base 

Ainsi, lorsque ce support est k base de m6tal ou autres matiriaux 
susceptibles de pouvoir recevoir ime deformation localis^e de mani^e 
permanente, la solution la plus couramment utilisSe, par exemple pour 
la realisation de plaques minSralogiques de v3ucules, consiste (voir 
notamment le FR-A-2 373 402), k rfialiser le motif par deformation 
localisee de la plaque au moyen d'lm moule comportant deux parties 
pouvant Stre comprimees Time contre Tautre, Time comportant un 
motif en relief et formant poingon, Tautre comportant vux motif 
correspondant en creux et formant done matrice. Une telle mani^e de 
proceder est applicable seulement k des plaques de faible epaisseur et 
provoque un repoussement de la mati^e qui fait que la face arrive de la 
plaque n'est pas plane. II est par ailleurs evident qu*ime telle technique 
ne peut etre mise en oeuvre que sur des plaques ou panneaux de faible 
epaisseur (n'excedant pas en general im millimetre). 



2 



2680726 



Pour des panneaux rigides en bois, m6tal ou autres matiferes ayant 
une ^paisseur importante pouvant aller de quelques millimetres k 
plusieurs centim&fxes, en general comprise entre 5 mm et 1 cm, les 
solutions propos^es k ce jour pour r^aliser des motifs en relief en surface 
consistent soit k r^aliser un enlevement localise de mati^re (gravure ou 
similaire), soit ^ventuellement k former le motif par une operation de 
"moulage" lors de la production m&ne de la plaque ou panneau. Une 
telle op&ation de moulage peut §tre r^alis^e lors de la realisation de 
plaques m^talliqueS/ lors de la formation de paimeaux formes par 
Tagglom^ration de particules (bois, fibres..), et dont la cohesion est 
obtenue au moyen d'un liant, et qui, dans la suite de la description, 
seront designes par Texpression "panneaux agglom^rds". 

De telles techniques de "moulage" pennettent d*obtenir des d6cors et 
motifs trfes varies, mais ne peuvent fitre mises en oeuvre que sur le site 
m§me de production du paxmeau de base et conduisent done non 
seulement k un manque de souplesse, mais surtout k des appareillages de 
production coiiteux et complexes. 

Par ailleurs, il est Evident que de telles techniques de moulage 
superfidel ne peuvent pas 6tre mises en oeuvre sur tous les types de 
mat^aux, tels que notamment ceux r6alis& par contrecoUage de feuilles 
de bois (confreplaqu^), ou panneaux en bois massif. 

Or on a trouv6, et tfest ce qui fait Tobjet de la pr&ente invention, un 
procSde perfectionn^ qui permet de rdaliser des decors en relief de 
maniefe simple, rapide, sur des panneaux ou plaques, panneaux 
sflectionn^s parmi ceux comprenant le oontreplaque, les agglom^r^s et 
en bois massif ayant des caract&istiques m^caniques de r&istance k la 
compression comparables, c'est-^-dire en bois dur et dense (ch§ne, hgtre 
ou similaire). 
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Par ailleurs, si dans la suite de la description, Tinvention sera d^crite 
plus pariiculiferement pour la realisation d*un panneau dans lequel on 
realise lui d^r en relief sur une seule face, Tinvention peut egalement 
etre appliqu^e pour la realisation d'artides comportant des motife en 
relief sur leurs deux feces. 

D'une manitee g^n^rale, le proc^di confbnne k Tinvention et 
qui permet done Tobtention de plaques ou panneaux rigides comportant 
un decor en relief sur au moins Tune de leurs faces, consiste k r^aliser 
ledit decor par deformation localisee (compression) et il se caracterise en 
ce que Toperation de deformation est realisee au moyen d'une presse 
comportant un plateau ou bloc chauffant fixe, k la surface duquel est fixe 
un poingon presentant en relief le motif ou decor k realiser et, un plateau 
presseur mobile, non chauffant, sur lequel est positioime le panneau ou 
plaque k traiter, la realisation de motife en relief etant obtenue par : 

- la mise sous pression progressive de la plaque ou panneau contre le 
poingon chauffant ; 

- le maintien de la pression et du traitement thennique pendant tme 
duree suffisante tfonction de la nature du panneau) pour obtenir une 
stabilisation de la mati^e dans les zones comprimees ; 

De preference, conform6ment k I'invention, Tintensite de la 
pression exercee contre le poin^n et la forme des aretes de ce dernier, 
sont telles que les surfeces du panneau qui doivent rester planes, soient 
somnises k une pression minimale lors de I'operation de pressage. Un tel 
resultat est obtenu selon une forme de mise en oeuvre du procede 
conforme k Tinvention, en realisant la jonction des faces laterales des 
parties en relief du poin^n avec la base de ce dernier, non pas par une 
arete vive, mais par une zone arrondie. 

Comme dit precedemment, le procede conforme k Tinvention est 
particuliferement adapte pour §tre applique k des plaques ou panneaux de 
matieres telles que contreplaque, agglomere, voire meme bois massif. II 
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est cependant plus particuli^ement adapts pour la realisation de motife 
en relief sur des panneaux de type agglom&e comportant des liants ou 
additifs k base de polymtee synth^tique qui favorisent Tobtention d'une 
forme d'un dScor stable. Parmi de tels panneaux, on peut dter ceux du 
type dScrit dans le brevet frangais 2 257 416 ou ceux dSnomm^s 
"panneaux de fibres d6Gbr€s*% tels que ceux commercialisms sous les 
d&iominations MEDITE ou MEDIUM 

L'invention et les avantages qu'elle apporte seront cependant mieux 
compris grice k I'exemple de realisation donng d-aprfes k titre indicatif 
mais non limitatif, et qui est illustr^ par les sch^mas annexes dans 
lesquels : 

- la figure 1 est tme vue sch&natique montrant en coupe et en 
616vation une installation de pressage pennettant la mise en oeuvre du 
proc6d6 selon Tinvention ; 

- la figure 2 est la reproduction partielle, vue de face, d'tm panneau 
comportant en relief un motif reprSsentant la facade d'une maison. 

Comme cela ressort de la figure 1 annex^e pour la mise en oeuvre du 
procM6 selon Tinvention, on utilise ime presse conventionnelle, par 
exemple du type de celle utilise k ce jour poxir le traitement thermique 
d*6toffes, et qui comporte d'une part un bloc diauffant (1) fixe en position 
et, d'autre part, un plateau mobile (2) soimiis k Taction de moyens de 
pression (3) (v6rins) pennettant d'amener ledit plateau (2) contre le bloc 
chauffant (1), et ce pendant une dur^e pr^determinge et en exergant 
^galement une pression prmdStermin^e et r^glable en fonction de la 
mati^re k traiter. 

En general, de telles presses comportent deux plateaux, 
d^pla^bles en syndironisme par rapport au bloc chauffant (1), et ce de 
telle sorte que lorsqu'une op6ration de pressage est r6alis6e avec Tun des 
plateaux, le second soit accessible par im manipulateur qui peut enlever 
I'artide traits et mettre en place un nouvel artide. 



2680726 



Confonn&nent h rinvention, le motif h r^aliser est constitu6 par un 
poingon (4), k base d'un mat6riau bon conducteur de la chaleur (ader), 
poin^n qui est fixe h la surface du bloc chauffant (1) et qui comporte en 
relief le motif ou d^cor. La plaque ou panneau h traiter (5) est, quant k 
elle, positionnte k la suifece du plateau (2) par Tinterm^aire de gabarits 
permettant un placement precis du motif, strictement identique d'lm 
panneau k im autre, fadlitant les op&ations ^ventuelles de dScoupe ou 
finltion. 

A titre indicatif, 11 est possible grace au proc^dS selon Tinvention, de 
rSaliser des motifs en relief dHme grande complexiti. La figure 2 illustre 
un example de realisation d'un tel panneau r6alis6 dans une plaque 
"d'agglom6r6" du type k base de fibres d6fibr6es ayant une 6paisseur de 8 
millimetres, et commerdalis^e sous la denomination "MEDITE". 

Le decor repr&entant une facade de maison est obtenu en utilisant 
un poingon dont les parties en relief ont xme hauteur de deux 
millimfetres, et sont raccordtes k la base dudit poingon par des aretes 
arrondies en exergant une pression de 90 tonnes pour un panneau ayant 
une dimension de 50 cm par 35 cm et en maintenant ladite pression 
pendant vingt secondes, la temperature du bloc chauffant etant quant k 
elle maintenue k 230^C. Four un panneau de plus ^ble dimension (par 
exemple 20 cm par 20 cm), une pression de 30 tonnes est suffisante, la 
temperature et la duree de traitement etant identiques. 

Dans la reproduction illustree par la figure 1, les parties foncees CO 
correspondent aux zones comprim^es en creux, alors que les parties 
daires (8) correspondent aux zones non comprimees. 

On constate que le motif est parfaitement regulier et qu'il n'y a 
aucune degradation de la structure du panneau. Un tel paimeau peut §tre 
soit utilise tel que, soit eventuellement decoupe, par exemple le long du 
pourtour p6ripherique comprim6 (7) et/ou dans la partie centrale (9), et 



6 



2680726 



ce en foncfion de Tapplication envisag^e. II a €t6 constats qu'une telle 
operation de d^coupe ^ventuelle autour des zones comprim^es, se 
trouvait fadlit^e par le fait que lesdites zones comprimees jouent en 
quelque sorte le rdle de gabarit de guidage k Torgane de coupe. Enfin, il 
convient de constater que les zones comprimees ont une coloration 
diff^rente des zones non comprimees, coloration obtenue 
automatiquement lors de Top^ration de pressage et qui accentue 
Timpression de relief. 

Comme dit prec6demment, le proc^d^ conforme k Tinvention peut 
etre mis en oeuvre non seulement sur des plaques i base de fibres ou 
particules de bois agglom6r6es entre elles par un liant, mais egalement 
sur des plaques de contreplaqui, voire m@me sur des panneaux ou 
plaques en bois massif h condition que ce dernier soit s^lectionne parmi 
ceux pr^sentant une durete €lev6e, telle que hetre, chene. 

Far ailleurs, Tinvention permet Egalement de r^aliser des panneaux 
comportant des motife en relief sur leurs deux faces. Dans un tel cas, 
apr&s avoir rfalis6 un motif en relief sur Tune des faces de la mani^re 
decrite precSdemment, on realise ime seconde operation similaire sur 
I'autre iace apr^s avoir retoum6 le panneau. Dans un tel cas, pour 6viter 
de deteriorer le motif en relief realise sur la premiere face, le panneau est 
positionne sur le plateau presseur mobile en interposant entre la surfece 
de ce dernier et la face du panneau comportant le motif en relief, une 
empreinte correspondant audit motif et ^pousant les parties en creux et 
en relief de ce dernier. 

Le proc^de confomie k I'invention peut §tre mis en oeuvre pour 
r6aliser tous types de produits, par exemple pour la fabrication de jouets, 
enseignes publicitaires, panneaux muraux, meubles, limiinaires et 
articles de decoration en general. 
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Bien entexidu, rinventioxi n'est pas limitee aux exemples de 
rgalisation donnas pr^c^emment zxiais elle en couvre toutes les 
variantes r^alistes dans le m€me esprit 
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REVENDICATIONS 

1/ Proc6d6 perfectiozm^ permettant robtention de plaques ou 
paimeaux rigides comportant un d^cor en relief sur au moins rime de 
leurs faces, qui consiste h rdaliser ledit decor par ddfonnation localis6e 
(compression), caract^rise en oe que Top&ration de deformation est 
r^alis^e au moyen d'tme presse comportant un plateau ou bloc chauffant 
fixe (1), k la sur&ce duquel est fix^ un poingon (4) pr&entant en relief le 
motif ou d^cor h realiser et, un plateau presseur mobile (2), non 
chauffant, sur lequel est positionn^ le panneau ou plaque h traiter (5), la 
realisation de motifs en relief etant obtenue par : 

- la mise sous pression progressive de la plaque ou panneau (5) 
contre le poingon chauffant (4) ; 

- le maintien de la pression et du traitement thermique pendant ime 
dur^e suffisante (fonction de la nature du panneau) pour obtenir ime 
stabilisation de la mati^e dans les zones comprimees ; 

2/ Proc6d6 selon la revendication 1, caracterise en ce que rintensit6 
de la pression exerc^e contre le poin^n (4) et la forme des aretes de ce 
dernier, sont telles que les surfaces du panneau qui doivent rester planes, 
soient soumises k une pression minimale lors de Top^ration de pressage. 

3/ Proc^de selon Tune des revendications 1 et 2, caract^ris^ en ce que, 
apr^s avoir realise un motif en relief sur Tune des faces du paimeau, on 
realise une seconde operation de deformation similaire sur I'autre face. 



9 



2660726 



4/ Panneau rigide obtenu par la mise en oeuvre du procMe selon 
Tune des revendications 1^3, caracteris^ en ce qu'il est k base de 
contreplaqu6, structure agglom^^e ou en bois massif ayant des 
caract&istiques mecaniques de resistance k la compression comparables, 
les zones en creux du decor en relief realise ayant une coloration 
diffdrente des zones non comprimSes. 
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